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Documenta sin tít,.llo
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J,;l l , --1 yeso de construcción de proyección "Proyeso" clasificado como YPM y

[ \ l  con  denominac ión  Europea 81 ,  cumple  la  norma UNE-EN 13279 y  e l
Ef Marcado CE. Producto cert i f icado por AENOR.

t3 l"i$::Süft¡FtE*,f\ü
Yeso de proyección mecánica para inter iores de apl icación monocapa/ indicado
para el  revest imiento de paramentos hor izontales y vert icales.
Este mater ia l  posee un elevado coef ic iente de conduct iv idad térmica y dada su
estructura porosa proporciona un buen ais lamiento acúst ico.
As imismo es  un  regu lador  na tura l  de  humedad proporc ionando un  confor tab i l idad
en e l  in te r io r  óp t ima.
f iene un buen comportamiento ante el  fuego y son incombust ib les.
Gran rapidez a la hora de trabajar obteniendo un mayor rendimiento en la obra.

,ffi i :¡\llAr;TH$ti$T¡üAff THtf'tütA#
.  Dureza super f ic ia l  (media) :  265 uds

Shore C para A/Y 0,8
¡ T i e n  . d e t r a b a j o :  d e 3  h a 4 h ,
. Den*dd aparente: 28OO Kglm3
.  Resis tencia mecánica a compresión:  22 N/mm2.
¡  Resis tencia a F lexotracc ión:  21 N/mm2
. El  rendimiento aprox imado es de:  15 Kg/m2
.  Espesor  aprox imado:  1.5 cm
. Reaccion a l  fuego:  A1

* NOTA: Los t iempos de ut i l ización o de trabajo pueden variar dependiendo de la relación
agua/yeso, temperatura, PH del agua, t ipo de soporte, t iempo y velocidad del batido.
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.  Su puesta en obras se real iza con máquinas de proyección mecánica concebidas
especialmente para su apl icación. Debido a su amasado automático, aporta una
calidad constante y homogenea de la pasta de Yeso. Con la ayuda de reglas de
aluminio se nivela la superf icie proyectada obteniendo una gran plenitud.
r Resaltar la el iminación del esfuerzo de amasado y una enorme rapidez de
aplicación respecto a los yesos manuales.
¡  En n ingún caso deberán añadi rse adi t ivos ya que se puede produci r  una
alteración en el proceso de fraguado y en la resistencia f inal del producto.
. Hay que l impiar las herramientas de trabajo antes de cada amasado.
¡ Los paramentos deben estar l impios y exentos de f lorescencias y sal i tres para
así lograr una adherencia perfecta.
.  Se ut i l izaran aguas l impias con una temperatura super ior  a 5o y menores de 40o
t  : .

.  Se han de mantener condic iones ópt imas de vent i lación para un proceso
correcto de secado.
.  Antes de revest i r  de Yeso la superf ic ie,  la cubierta del  edi f ic io deberá estar
[erminada o al  menos tener t res for jados sobre la planta en la que se ha de
real izar el  t rabajo.
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.  Este producto se comercial iza en sacos de papel  marrón de doble hoja,  con
rotulación de color verde claro con un contenido de 20 kg (+5olo),  de acuerdo a la
normat iva v igente
¡ El  a lmacenaje de este producto debe real izarse en lugares secos para conservar
sus pi 'opiedades.
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