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PEGAMEh{TO
DE

ESCAYOLA
Adheyola

Fábrica y Oficinas:
Carretera de 0caña, km. 34 . 4524ú ALAMEDA DE LA SAGRA (Toledo)

Teléfs. 925 50 00 53" 3 Líneas . Fax: 925 54 91 41

Alto rendimienlo

0ecoración

Adherencia



El pe-qamento de Escayola "La l{aruxiña" se utiliza como pasta de sujeción para todo tipo de tabiques, pla-

cas de escayola y rnolduras ornamentales.

Este producto con una cuidada y prot'esional aplicación tanrbién se aplica para sujeciones de mármol y grani-

tcl en baños y escaleras.

. Este material está compuesto por sulfato cálcico escayola-

do, mezclado con aditivos para mejorar su ffabajabilidad y

adherencia.
. El pegamento de escayola se presenta en polvo fino y blanco.
.'Finura de molido: Menor o igual a 5Vo (Tamiz de 200m).
. PH: 6,5-10,5
. RelaciónAgua/Productos aproximado . . . . . .907o
. Tiempo de trabajabilidad entre 2 horas/45 minutos y 3

horas. Puede variar en función del agua de amasado, tem-

peratüa y forma de amasado.
. Resistencia a flexotracción . .12-18 Kg/cm'
. Grosor máximo recomendado . . .1,5-2,5 cm
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* NOTI{: IV{étodos de ensayo realizari¡rs segúrn las nonrras UNE 102.03 1 tl 102.032. Los resultados obtenid<¡s son valores rnedios de labri-

cación test¿rdo en nuestros laboratorios.

. Verter el agua en el recipiente de trabajo, dejar caer el pegamento entre los dedos lentamente hasta la satu-

ración. Dejar reposar de 4 a 6 minutos y amasar a continuación, bien manual o mecanicamente.
. Una vez homogeneizado está listo para su uso, bien para tabique o bien para molduras y florones. En el caso

del tabique poner la cantidad necesaria en 1a guía del mismo colocando otro encima del pegamento, permi-

. tiendo el movimiento de este sobre la guía hasta su sitio definitivo.
. En ningún caso deberán añadirse aditivos ya que se puede producir una alteración en el proceso de fragua-

do y en las resistencia final del producto.
. Se utilizaran aguas limpias con una temperatura superior a 5".

r:Este producto se comercializaen sacos de plástico transparente (5 Kg.) y papel blanco (10 y 25 Kg.), con

rotulación de color rojo y con un contenido de 25 Kg., l0 Kg. y 5 Kg. (=SVo) de acuerdo a ley.
. El almacenaje de este producto debe realizarse en lugares secos para conservar sus propiedades.


